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ansprGche 



r l7\Auf variable BogenlSngen einsteUbare UmfOhrtrommel fflr Druck- 
^'<— ^maschinen mit kammarUg gegeneinander versteUbaren Bogentra- 
gern. an denen in den TrommelkanHlen Binrichtungen zum Erfas- 
sen der Bogenvorder- bzw. Bogenhinterkante mit zumindest einer 
durchgehenden Bogenauflageschlene befeatigt sind, d a d u r c h 
gekennzeichnet, daUein hochstens zweiteiliger Trommel- 
grundkdrper (4) mit der Einrichtung zum Erfassen der Bogenvorder- 
kante (12) vorgesehen ist. auf dem ein den Trommelgrundkorper (4) 
teilweise umfassender Hohlkorper (18, 32) mit der Einrichtung zum 
Erfassen der Bogenhinterkante (21) als verdrehbare BogentrSgerein- 
heit angeordnet ist. 

2. Umfvihrtrommel nach Anspruch 1. dadurch gekennzeich- 
net, daB der Trommelgrundkorper (4) zweiteiUg als Zylinder (6) 
mit einer Steckachse (7) und der HohlkSrper (32) einteilig ausgefiihrt 
ist. 

3. Umftihrtrommel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daU der Trommelgrundk6rper (4) einteiUg und der Hohlkor- 
per (18) mehrteillg ausgebildet ist, 

4. Umftihrtrommel nach Anspruch IbisS, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl sowohl der Trommelgrundicorper (4) als auch 
der HohlkOrper (18,32) mit angegossenen BogentrSgern (9,27) verse- 
hen ist. 

5. Umfiihrtrommel nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich 
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n e t, da(3 der mehrteilige Hohlkdrper (18) aus einem zweigeteil- 
ten, zwischen zwei auf dem TrommelgrundkSrper (4) gelagerten 
Stellscheiben (19) verschraubten Mantel (20) gebildet wird. 

6. Umftlhrtrommel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich 
net, daO jeweils ein Teil des zweigeteilten Mantels (20) als ein 
tiber die gesamte Trommelbreite durchgehendes einseitig als Tra- 
verse querschnittserweitertes Guflstuck (21) ausgebildet 1st, an 
dem die Vorrichtung zum Erfassen der Bogenhinterkante (22) mit 
durchgehender Bogenauflageschiene fixiert ist. 

7. Umfuhrtrommel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich 
net, daI3 jeweils ein Teil des zweigeteilten Mantels (20) aus einer 
Saugleiste (29) mit extrem groBem Querschnitt und durchgehender 
Bogenauflageschiene gebildet ist, auf der in AbstsLnden nebeneinan- 
der Bogentrager (30) angeschraubt sind« 

8« Umfiihrtrommel nach Ansp-ruch 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Hohlkdrper (18, 32) mittels einer Arretier- 
vorrichtung (19,24, 25, 26, 34) auf dem Trommelgrundkorper (4) fest- 
stellbar ist. 

9. Umfiihrtrommel nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich 
net, dafi die Stellscheiben (19) zusammen mit der verdrehbaren Bo 
gentragereinheit des Hohlkorpers (18) mittels Spannschrauben (25) 
und Spannlaschen (24) an einem im Trommelgrundkorper (4) befestig- 
ten Spannring (23) verankerbar sind. 
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Auf variable Bogenlangen einstellbare Um- 
ftthrtrommel fCir Druckmaschinen 

Die Erfindung betrifft eine auf variable Bogenlangen einsteUbare Um- 
fOhrtrommel fur Druckmaschinen mit kammartig gegeneinander ver- 
stellbaren Bogentragern, an denen in den Trommelkanalen Einrichtun- 
gen ztim Erfassen der Bogenvorder- bzw, Bogenhinterkante mit zumin- 
5 dest einer durchgehenden Bogenauflageschiene befestigt sind. 

Bel Schon- und Widerdruckmaschinen mit drei Trommeln zwischen je- 
weils zwei aufeinanderfolgenden Druckwerken wird bekanntermaflen 
der zu bedruckende Bogen wahrend des Bogenlaufes bei Sch6n- und Wi- 
derdruck von der ersten Umfiihrtrommel mit der Bogenvorderkante vor- 
10 aus an die zweite UmfOhrtrommel abergeben. Nach ttbemahme werden 
die Bogen auf der zweiten Umfiihrtrommel ausgerichtet, damit bei Schon- 
und Wider druck eine passergenaue Bogenttbergabe gewfihrleistet ist, 

Der derart ausgerichtete Bogen wird nun am Tangentenpunkt zwischen 
der zweiten Umfiihrtrommel und der darauffolgenden Wendetrommel 
15 vorbeigeftthrt. Sobald nun die von den Saugorganen der zweiten Um- 
fiihrtrommel gehaltene Bogenhinterkante den Tangentenpunkt erreicht, 
wird sie vom-Greifmechanismus der nachfolgenden Wendetrommel er- 

Zur gleichen Zeit erfolgt die Freigabe der Bogenvorderkante von den 
20 Vordergreifern der zweiten Umfiihrtrommel und der Bogen wird, mit 
der Hlnterkante voraus, an den nM.chsten Druckzylinder ?um Bedruk- 
ken der BogenrUckseite abergeben. 
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Elne besondere Bedeutung fttr die passergenaue BogenUbergabe bei 
Schon- iind Widerdruck zwlschen den aufeinanderfolgenden Druckwer- 
ken kommt deshalb der auf dem zweiten Umfuhrzylinder passerhaltig 
ausgerichteten Lage des B ogens^ insbesondere dessen Hinterkante zu, 
5 die bei der Bogenabergabe an die darauffolgende Wendetrommel asur 
Fiihrungskante und soznlt im nackfolgenden Druckwerk zur Bogenvor- 
derkante wird. Bereits bei kleinsten Abweichungen der Lage der Bo- 
genhinterkante auf der zweiten Umftihrtrommel treten Passerungenau- 
igkeiten infolge nicht deckungsgleicher Ruckubertragung von Farbe 
10 durch den Gegendruckzylinder des zweiten Druckwerkes auf das Druck- 
bild der Bogenvorderseite auf, die in Form von Dublieren sichtbar wer- 
den. 

Zum Stand der Technik werden die DOS 22 27 151, 22 28 671, 23 16 161, 
die DT-PS 16 11 241, das DT~GM 69 49 816 sowie die DAS 23 58 223 

15 genannt, die verschiedenartige AusfOhrungen von Umfuhrtrommeln 

der oben genannten Gattung beschreiben« Diesen bekannten Einrichtun- 
gen haftet durchweg der gemeinsame Nachteil an, dafi sich die Umfiihr- 
trommeln aus einer mehr oder weniger grofien Anzahl einzelner Bogen- 
tragscheiben bzw. Bogensegmente zusammensetzen, die nebeneinan- 

20 der auf einer TragerweUe angeordnet sind. Dabei ist ein Teil dieser 

Bogentragscheiben mit der Greifervorrichtung zum Srfassen der Bogen- 
vorderkante mit der TrSgerwelle fest verbunden, wShrend die restli- 
chen Bogentragscheiben mit den Hinterkantengreifem- oder -saugem 
verdrehbar auf der TrSgerwelle gelagert sind. 

25 Da aber jede Lagerimg ein Lagerspiel durch die notwendigen Toleran- 
zen sowohl der Welle als auch der Bohrxmg beinhaltet, wirkt sich eine 
derartige Anordnimg auf den Rundlauf der Bogentragscheiben au/3erst 
nachteilig aus. Fehler im Umfangs- und Seitenpasser sind die Folge. 
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Von diesen Nachteilen abgesehen, muG man die Bauweise der bekann- 
ten Umfiihrtrommeln infolge ihrer vielen Bauelemente als problema- 
tisch bezeichnen. 



Hinzu kommt, da(3 bei den Einrichtungen der DT-PS 16 11 241, der 
5 DT-OS 22 27 151, 22 28 671 und 23 16 161 sowie der DT-GM 69 49 816 
die Tragscheiben von Verbindungs- und Steuerteilen fUr die Greifer- 
bzw. Saugvorrichtungen durchdrungen und deshalb mit entsprechenden 
Aussparungen und Langlochern versehen warden mUssen, was zu ei- 
ner Schwachung der einzelnen Tragscheiben ftihrt und deren Stabilitat 
10 beeintrachttgt. Die dadurch ebenfalls bedingte Begrenzung des Format 
verstellbereiches der Umfuhrtrommel sei nur nebenbei erwahnt. 

Durch die, wegen der einzelnen Segmentabstande und der Abmessun- 
gen der Durchdringungen zwangsweise bedingte Einschrankung stabi- 
ler Bauweise infolge geringer Abmessungen der Steuerteile fur die 

15 Greif- bzw. Saugelnrichtungen der Bogenvorder- oder Hinterkante, 
konnen Schwlngungen und Biegungen der einzelnen Bauteile auftreten, 
die sowohl bei Schon- als auch bei Schon- und Widerdruck zu Passer- 
ungenauigkeiten fiihren kdnnen. Dies wird bei den Umfiihrtrommeln 
der DT-OS 22 27 151 und 22 28 671 noch durch deren verhaltnismaI3ig 

20 losen Verband der einzelnen Bauteile begiinstigt, 

Schliefilich bedingt die aufwendige Bauweise samtlicher zuvor genann- 
ter bekannter Einrichtungen auch hohe Ilerstellungskosten sowie eine 
schwierige Montage der Umfuhrtrommel mit zeitraubender Ausju- 
stierung der einzelnen Bogentragscheiben. 



25 Demgemafi besteht die Aufgabe der Erfindimg darin, unter Ausschal- 
tung der erwahnten Nachteile der bekannten Vorrichtungen eine Um- 
ftthrtrommel zum Verarbeiten variabler Bogenformate zu entwickeln. 
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bei der aiifgrund kompakter Bauweise groIStmogliche Stabilitat gege- 
ben und in Verbindung mit dem Erfordernis weniger Lagerstellen und 
Bauteile hdchste Genauigkeit bezaglich des Trommelrundlaufes ge- 
wShrleistet ist. 
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5 GeiuSLfl der Erfindung wird diese-Aufgabe dadurch gelost, dafi ein 

hdchstens zweiteiliger Trommelgrundkorper mit der Einrichtung zum 
Erfassen der Bogenvorderkante vorgesehen ist, auf dem ein den Trom- 
melgnmdkdrper teilweise umfassender Hohlkorper mit der Einrichtung 
zimi Erfassen der Bogenhinterkante als verdrehbare BogentrSgereinheit 
10 angeordnet ist. 

Ein derart einfacher Aufbau mit einer geringen Anzahl von Bauteilen 
gestattet eine rationelle Fertigung mit niedrigen Herstellungskosten, 
eine leichte vmd schnelle Montage der Umfiihr trommel, durch die die 
bei der Herstolltmg bereits erzielte Genauigkeit nicht beeinflufit wird 

15 sowie eine bedienungsfreundliche Handhabimg. Insbesondere wird je- 
doch durch die Eliminierung der Lagertoleranzen der vielen einzelnen 
Bogentragscheiben der bekannten Vorrichtungen infolge des Erfordernis 
s'es weniger Lagerstellen hochste Genauigkeit beziiglich des Rundlaufes 
der gesamten Umfiihrtrommel erreicht, was sich naturlich auf die Pas- 

20 sergenauigkeit, insbesondere bei Schon- und Widerdruck, aufierst vor- 
teilhaft auswirkt. 

Da die Greifer einrichtung zum Erfassen der Bogenvorderkante an dem 
massiven Trommelgrundkorper und nicht wie bei samtlichen bekannten 
Einrichtungen an einzelnen, verdrehbaren Bogentragscheiben befestigt 
25 ist, ist insbesondere auch bei Schondruck eine absolut korrekte Bogen- 
tibergabe gewahrleistet. 

Eine besonders einfache Konstruktion, die die kostensparende Her- 
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..enungswels. sowl. di. lelchu Mon«je W A«..«.schb.rkel. .mer 

^„1«. den Tromn,.lF«ndU»rper zw.it.mg 1. Zyl-*- — 
aclwe mid do. HohlMrper eiattlUg .»s«ubUden. 

lire. S Jma. dient. is. der Tro»„>elgr„nd.erper e^.e.a.g „nd 
der HoUkOrper mehrteUIe wwgeblldet. 

0„ «ne beeonders stabile »nd scb«lngungstrele Bau-else x« erzle- 
,„ .o.obi der Tro„..eigr„.d.arper sis »cb der HobU«>rp«. nu. 

angegpssenen Bogentragern versehen. 

•,^v,»n s 6 und 7 angegebenen Maflnahmen kann 
Durch die in den Anspruchen 5. 6 una • B 

^Tr thi^arper als ein B..ieil .ndbearbeltei werden. .0 dsO «ne voU- 
e„ gleLb„^tSe Obern^cbe »i. — sien Ab,eicb„ng». ^- 
.5 slen def ein,ei.en Boge..r.gern des G««s«ic.es entsieb. deren Ge- 
Ilglcei. *.rcb die MonUg. nicb. »ehr beelnlb... werdea " 
g d!r durcbgehenden Bogen.uiiage,cbie.e und der dar»i. verbuuden^n 
PUzierung elaer gr»«.»»glicbeb An,.bl von SsugsteUen an der Bogen- 

ie.«.«. —--^rnrj^r :::::::: 

20 exakte passerhaltige Bogenflbergabe auch bex Schon 
erreicht. 

„e EHindnng wird naobfolgend in Forn. einer Gmndaus«hrung sowie 
Teil beispielsweiser Ansiobmngsbeispieie anband der Z«cbn„n. 

naher erlSLutert: 

25 Es zeigt: 

, eine .cb«.a«scbe Gesamtansicb. der Or„ndaus»br«ng 
^^"^ 709884/0081 
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der UmfQhrtrommel, tengeschnitten, 
Figur 2 elne verlikale Querschnittsansicht der Grundausfuhrung 

der UmfOhrtrommel zum Verarfaeiten groOer Bogenfor- 
mate, eingesteUt auf maximale Formatgrofle. entlang 
der Schnittlinie A - B in Figur 1, 

Figur 3 die gleiche Ansicht der Umfahrtrommel wie in Figur 2, 

jedoch eingesteUt auf minimales Format, 

Figur 4 eine vertikale Querschnittsansicht einer ersten AuafOhrungs- 

form der UmfQhrtrommel zum Verarbeiten mittlerer Bo- 
genformate. eingesteUt auf maximales Format, entlang 
der Schnittlinie A - B, 

Figur 5 die gleiche Ansicht wie in Figur 4, jedoch eingesteUt auf 

minimales Format, 

Figur 6 eine vertikale Querschnittsansicht einer zweiten AusfShruags- 
form der Umfiflirtrommel zum Verarbeiten kleiner Bogenfor- 
mate. eingesteUt auf maadmales Format, entlang der Schnitt- 
linien A - B, 

Figur 7 die gleiche Ansicht wie in Figur 6. jedoch eingesteUt auf 
minimales Format, 

20 Figur 8 eine Stirnansicht einer dritten AusfQhrungsform der Um- 
fahrtrommel, eingesteUt auf maximales Format und 

Figur 9 einen LSngsschnitt entlang der Schnittlinie C - D in Fi- 
gur 8. 



Wie in den Figuren 2 bis.7 dargesteUt, 1st zwischen einem vorherge- 
25 henden und einem nachfolgenden Umfiihr- bzw. Druckzyllnder 1, 2 ei- 
ne Umfahrtrommel 3 mit doppelt groUem DruckzyUnderdurchmesser 
angeordnet. Der Trommelgrundkerper 4 der UmfOhrtrommel 3 ist da- 
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bei fliigelradformig ausgebildet und vorzugswelse massiv in einem GuQ 
hergesteilt sowie mit angegossenen Lagerzapfen 5 versehen. Er kann 
aber ebenso mehrteiUg als Zylinder 6 mit einer Steckachse 7 sowie in 
geschmiedeter oder geschweiOter Konstruktion ausgefOhrt sein (Figuren 
5 8 und 9). 

Der Tromnielgrundk5rper 4 weist einen zur ErhShung der Steiagkeit 
erweiterten Kernquerscbnitt auf, der sich beidseiUg gegen seine Ober- 
fiache in Ausladongen quersclmittsverjflngt. 

10 In die Oberflache der beiden Ausladungen des Trommelgrundkorpers 4 
Bind absateweise nebeneinanderUegend Freisparungen 8 eingelassen. 
so dafi dessen Oberflache abwechselnd erhaben und vertieft ausgebil- 
det ist. Als Fortsatz dieser Oberflachenerhabungen ist der Trommel- 
grundk6rper 4 an jeweils einer Seite seiner beiden Ausladungen mit an- 

15 gegossenen kreisbogenformigen Bogentragem 9 versehen. die sich eben- 
fans in Abstanden nebeneinander liber die gesamte Trommelbreite er- 
streckCTL (Fig. 1 bis 5). 

Die den angegossenen Bogentragem 9 gegeniiberUegende Seite der Aus- 
ladungen des Trommelgrundkarpers 4 ist plan gehalten und radial zur 
20 Drehachse 10 der DmfQhrtrommel 3 ausgerichtet. An jede dieser Plan- 
seiten ist im Trommelkanal 11 eine Einrichtung zum Erfassen der Bo- 
genvorderkante 12 angeschraubt. wobei eine grSQtmSgliche Anzahl von 
BefestigungssteUen am Trommelgrundkorper 4 vorgesehen ist. Die 
Einrichtung zum Erfassen der Bogenvorderkante 12 ist dabei, wie in 
25 Figur 1 ersichtUch, als Greifervorrichtung mit durchgehender Grei- 
ferleiste 13 und Greifern 14 ausgebildet. Die Steuerung der Greifer 14 
erfolgt aber eine endseitig auf der Steuerwelle 15 befestigte Korven- 
roBe 16 (Fig. 1). 
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Der Trommelgrundkdrper 4 kann mit dem Lagerzapfen 5 und den 
kreisbogenfdrmigen Bogentr^gern 9 somit aus einem Gufi hergestellt 
und zusammen endbearbeitet werden xrnd bildet mit den angeschraub- 
ten Greiferleisten 13 eine massive und stabile, feststehende Bogen- 
5 trSgereinheit. 



Wie aus den Figuren 1 bis 7 ersichtlich, ist der Trommelgrundkarper 4 
an seinen Stirnseiten mit Ansatzen 17 versehen, auf denen ein Hohl- 
korper 18 als verdrehbare Bogentragereinheit mit feinster Pafltoleranz 
spielfrei gelagert ist. Der Hohlkorper 18 wird dabei aus zwei seitli- 
10 chen Stellscheiben 19 imd einem zwischen diesen eingesetzten Mantel 20 
gebildet. Der Mantel 20 kann ein- oder mehrteilig ausgefUhrt sein;- Vcjr*- 
zugsweise ist er in der Praxis entsprechend den Ausfuhrungen der Fi- 
guren 1 bis 7 zweiteilig gestaltet. 

Die AnsStze 17 des Trommelgrundkorpers 4 sind mit den Bohrungen 
15 der Stellscheiben 19 zwecks Ausschalten jeglichen Spiels in Form einer 
sortierten Auslesepassung gepaart. Es wSre aui3erdem durchaus denk- 
bar, die beiden verbleibenden Lagerungen mit nicht dargestellten, be- 
sonderen Stellmitteln, wiez.B. Exzenterrollen, zur Spieleleminierung 
auszustatten. 



20 Jedes Teil des Mantels 20 ist bei einer in den Figuren 1 bis 3 darge- 
stellten GrundausfQhrung der Umfiihrtrommel imd bei einem ersten 
AusfUhrungsbeispiel der Figuren 4 und 5 einteilig als ein iiber die ge- 
samte Trommelbreite durchgehendes massives GufistQck 21 hergestellt. 
Das eine, im zwischen den Stellscheiben 19 eingespannten Zustand 

25 dem Trommelkanal llzugewandte Ende des GuBstUckes 21 ist quer- 
schnittsmaflig stark erweitert und als Traverse ausgebildet, die zum 
Verschrauben des GuBstuckes 21 zwischen die zwei Stellscheiben 19 
sowie insbesondere als stabiler Trager fur die angeschraubte Einrich- 

709884/0081 
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tung zum Erfassen der Bogenhinterkante 22 dient. Die Einrichtoig 
zum Erfassen der Bogenhinterkante 22 ist ebenso wie die Greiferlei- 
ste 13 der GrundausfOhrung der UmfCihrtrommel 3 mit darchgefaender 
Bogenauflageschiene ausgestattet. 

5 Da sich das Gufistiick 21 durchgehend fiber die gesamte Trommelbreite 
erstreckt und deshalb auch keine SegmentabstSnde berttcfcsichtigt wer- 
den mtissen, kann die Sauglelste 22 an beUebig vielen SteHen des Gufl- 
stttckes 21 fixiert werden. Aufierdem besteht die MSglichkeit zur An- 
ordnung einer grSfitmSgUclien Anzahl von Saugem bzw. Saagstellen 23 
10 unabhSngig von SegmentabstSnden. 

Ebenso wie der Trommelgrundkorper 4 mit der angeschraiAlen Grei- 
ferleiste 13 und den angegossenen BogentrSgern 9 sowie den Lagerzap- 
fen 5 bilden auch die zwischen den Stellscheiben 19 fest eingeschraub- 
tenmassiven GuBstticke 21 mit den daran befestigten Saugleisten 22 
15 eine stabile und insbesondere schwingungsfreie BogentrSgerelnheit. 

Der Hohlkarper 18 ist mittels der Stellscheiben 19 auf den AnsStzen 17 
des Trommelgrundkttrpers 4 drehbar gelagert. Vor dem derart gela- 
gerten Hohlkarper 18 sind beidseitig auf den Lagerzapfen 5 Spannrin- 
ge 24 vorgesehen, die am TrommelgrundkOrper 4 befestigt sind. An 
20 den beiden Stellscheiben 19 sind Spannlaschen 25 angeordnet, die die 
Spannringe 24 Oberdecken und mittels Spannschrauben 26 feststeUbar 
sind (Figur 1), 

Bei der GrundausfQhrung der Umfiihrtrommel 3 (Figur «i 1 bis 3), 
die insbesondere zum Verarbeiten grofler Formate Anwendung fin- 
25 det, sind die Freisparungen 8 in der Oberfiache der Ausladungen des 
TrommelgrundkSrpers 4 nicht durchgehend ausgefi&rt, sondem nur 
in einem Teilb reich der Oberfiache eingelassen. Dies hat den Vor- 
•teil, daB die Bogenauflage^Scl^e^agf^der di| ^ogenvorderkante zu lie- 
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gen kommt, durchgehend ausgefiihrt sein kann. Bei einer Verstellung 
der UmfOhrtrommel 3 zum Verarbeiten des moglicherweise minima- 
len Formates in diesem grolSen Formatbereich warden die Bogentra- 
ger 27 der Guflstacke 21 so weit verschoben, daB sle in die Freispa- 
5 loingen 8 des Trommelgrundkarpers 4 hineinfahren. 



Bei einer ersten^ in den Figuren 4 und 5 veranschaulichten Ausfuhrungs- 
form der Erfindung, die insbesondere zTim Verarbeiten von Bdgen im 
mittleren Formatbereich geeignet ist, sind die Freisparungen 8 in der 
Oberflache der Ausladungen des Trommelgrundkdrpers 4 durchgehend 

10 ausgefuhrt, so da(3 bei einer Einstellimg der Umfiihrtrommel zum Ver- 
arbeiten des minimal moglichen Formates entsprechend der Figur 4 
die Bogentrager 27 der GuQstacke 21 durch die Freisparungen 8 hindurch- 
fahren konnen. Durch diese Anordnung wird der Formatbereich erheb- 
lich erweitert, d.h. , auch das Verarbeiten kleinerer Formate ermog- 

15 licht. Hierbei mussen jedoch die Uber die Greiferleisten 13 hinaus \md 
in die Trommelkanale 11 hineinragenden Enden der verdrehbaren Bo- 
gentrager 27 mit einer Aussparung 28 versehen werden, so da/3 Bogen- 
erfassungsmittel der vorhergehenden bzw, nachfolgenden Umfiihr- oder 
Druckzylinder 1, 2 in die Umlaufbahn der UmfOhrtrommel 3 eintau- 

20 chen kdnnen. 

Ein gegentiber den Figuren 1 bis 5 abgewandeltes zweites AusfOhrungs- 
beispiel der UmfOhrtrommel, das insbesondere zur Verarbeitung klein- 
ster Formate Anwendung finden soU, ist in den Figuren 6 und 7 aufge- 
zeigt. Da sich der Durchmesser der Umfuhrtrommel 3 bei Maschinen 
25 fiir kleinere Formate entsprechend reduziert, treten bei dleser Aus- 
fiihrung aufgrund der geringeren Massen weniger Durchbiegungen xmd 
Schwingungen als bei gro(3eren Umfiihrtrommeln auf, weshalb die er- 
forderliche Stabilitat durch eine etwas 1 ichtere Bauweise erreicht wer- 
den kann. 
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Abwelchend zu den vorher beschriebenen Ausfiihrungsformen sind am 
Trommelgrundkorper 4 keine Bogentrager angegossen, da die Ober- 
fiache der beiden Ausladungen des Trommelgrundkarpers 4 bereits 
als Bogentragflache ftinglert. In weiterer Abwandlung zur Grundaus- 
5 fflhrung und zum ersten Ausfiihrungsbeispiel besteht jeweils ein Teil 
des Mantels 20 des HohlkSrpers 18 aus einer stabilen Saugleiste 29, 
die eine extrem grofle Querschnittsausbildung aufweist und auf der kreis- 
bogenfSrmige BogentrSger 30 auf elnem Ansatz in AbstSnden nebenein- 
ander aufgeschraubt sind und somit ebenfalls eine zusammenhangende 
10 Einheit bilden. 

Die Ausspaningen in der OberflSche der Ausladungen des Trommel- 
grundkdrpers 4 sindbei dieser AusfOhrung als durchgehende Fiihrungs- 
nuten 31 ausgebildet. in denen sich die hindurchfahrenden. angeschraub- 
ten Bogentrager 30 radial abstatzen k5nnen. 

15 Ein drittes, in den Figuren 8 und 9 veranschaulichtes Ausfiihrungsbei- 
spiel der Umftihrtrommel 3 weist einen einteiligen Hohlkorper 32 auf. 
der vorzugsweise gegossen ist. aber ebenso auf andere Art. z. B. 
geschweifit. hergestellt sein kann. Der TrommelgrundkSrper ist da- 
bei als Zylinder 6 ausgebildet sowie mit einer Bohrung 33 versehen 

20 und auf der Steckachse 7 mittels nicht dargestellter Mittel befestigt. 

Auf der Steckachse 7 sind beidseiUg des auf dieser spielfrei gelager- 
ten einteiligen Hohlk6rpers 32 Peststellscheiben 34 fixiert. an denen 
der Hohlzyllnder 32 mittels den an diesem angeschraubten Spannla- 
schen 25 und Spannschrauben 26 arretiert werden kann. 

25 Die EinsteUung der Umfiihrtrommel 3 auf die zu verarbeitende Bogen- 
lange wird folgendermafien vorgenommen. Zuerst muO die feste Ver- 
bindung zwischen dem Trommelgrundkarper 4. bzw. 6 und 7 mit der 
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feststehenden Bogentragereinheit und dem Hohlkdrper 18 bzw. 32^ 
mit der verdrehbaren Bogentragereinheit aufgehoben werden. Dies er- 
folgt durch Offnen der Spannschrauben 26 an den Spannlaschen 25^ wo- 
durch die Prefiverbindung zwischen den Spannringen 24 und den Stell- 
scheiben 19 bzw. den Feststellscheiben 34 und dem einteiligen Hohl- 
kdrper 32 gelost wird. 



Danach wird der mehrteilige Hohlkorper 18 mit den Stellscheiben 19 
bzw. der einteilige Hohlkorper 32 entweder manuell von Hand oder au- 
tomatlsch iiber nicht dargestellte und naher erlauterte Mittel in Um- 

10 fangsrichtung verdreht und auf die gewtinschte Bogenlange eingestellt, 
Nach erfolgter Einstellung werden die Spannschrauben 26 wieder ange- 
zogen^ wodurch die Stellscheiben 19 bzw. die Feststellscheiben 34 mit 
tels der Spannlaschen 25 gegen die fest Im Trommelgrimdkorper 4 ver 
ankerten Spannringe 24 bzw. den einteiligen Hohlkdrper 32 gepreOt 

15 und mit diesen verspannt werden. Die derart eingestellte Umfiihrtrom- 
mel 3 ist betriebsbereit. 



Die Erfindung ist naturlich keinesfalls auf die in den Figuren 1 bis 7 
dargestellten und in der Beschreibung niedergelegten speziellen Aus- 
fiihrungsformen beschrankt, die lediglich als Beispiele anzusehen sind 
20 und die Erfindung nicht begrenzen soUen. Es versteht sich von selbst, 
dafi auch andere Aus fiihrungsformen mit zahlreichen Abwandlungen 
hinsichtlich baulicher Einzelheiten denkbar sind« die im abgesteckten 
Rahmen der Erfindung liegen. 



ANSPRttCHE: 
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Abstract 



A printing machine sheet transfer drum adjustable to variable sheet lengths has sheet carriers forming respective meshing comb- 
like structures adjustable relative to one another, and devices for gripping the leading and trailing edges of a sheet. The gripping 
devices are disposed in channels of the transfer drum and secured to the sheet carriers, the gripping devices having at least one 
continuous sheet-supporting rail extending from side to side of the sheet transfer drum. The transfer drum has a rigid main drum 
body integral with one of the comb-iike structures and formed of at most two separable parts including the device for gripping the 
leading edge of the sheet and a hollow, substantially cylindrical body partly surrounding the main drum body in circumferential 
direction thereof. The device for gripping the trailing edge of the sheet being disposed on the hollow body and forming therewith a 
rotatable sheet carrier unit. 
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